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ANEXO | -TERMO DE REFERENCIA

1.DO OBJETO

1.1 - O presente Termo de Referéncia tem como objeto 0 Aquisigdo de méveis para atender
as necessidades das escolas da rede, conforme especificagbes constantes no Termo de
Referéncia e neste Edital.

2. DA ESPECIFICAGAO TECNICA DOS ITENS

ltem

Material/Servigo

Unid.
Medida

Qtd

1

13801 - ARQUIVO COM 4 GAVETAS TAMPO DO ARQUIVO EM MADEIRA
AGLOMERADA TIPO MDP COM ESPESSURA DE 18 MM, REVESTIDO COM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO EM AMBAS AS FACES,
RESISTENTE A ABRASAO, NA COR BRANCA, ENCABECADO COM FITA
DE BORDA PVC 2,5 MM DE ESPESSURA COM ALTA RESISTENCIA A
IMPACTOS.NA MESA COR DO PAINEL. GAVETAS EM MADEIRA
AGLOMERADA MDP REVESTIDO COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO ENCABECADAS COM FITA DE BORDA PVC COM ESPESSURA
1 MM. FUNDO DAS GAVETAS CONFECCIONADOS EM CHAPA DURA DE
ALTA DENSIDADE PINTADA NA MESMA COR DO MOVEL. CORREDICAS
(TIPO TELESCOPICAS) DAS GAVETAS, PRESAS AO CORPO DO
GAVETEIRO ATRAVES DE PARAFUSO TIPO CHIPBOARD PARA MADEIRA,
RESISTENTE A ESFORCO SOBRE A GAVETA E AOS NUMEROS DE
CICLOS DE ABERTURA E FECHAMENTO DA MESMA. TRAVAMENTO
SIMULTANEO DAS GAVETAS FEITO EM HASTE DE ACO RESISTENTE A
TRAGAO COM ACIONAMENTO LATERAL ATRAVES DE FECHADURA COM
CHAVE DE ALMA INTERNA EM AGO DE ALTA RESISTENCIA AO TORQUE,
COM CAPA PLASTICA EXTERNA DE PROTEGAO EM POLIETILENO
INJETADO. PUXADORES COM DESENHO CURVO E LINHAS SUAVES SEM
ARESTAS INJETADOS EM POLIURETANO, FIXADO COM PARAFUSO DE
ROSCA PARA FIXAGAO EM TERMOPLASTICOS EM ACO DE 4X25MM COM
CABECA PANELA. SUPORTES PARA PASTAS SUSPENSAS NAS GAVETAS
CONFECCIONADOS EM CHAPA DE ACO EM FORMATO DE “L" FIXADO A
GAVETA ATRAVES DE PARAFUSOS CHIPBOARD DE 4,0 X 14MM CABECA
PANELA, PINTADO EM EPOXI PO NA MESMA COR DO MOVEL.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL DECLARAGAQ DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO

QUE A GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO

UNID

10

13750 - CONJUNTO CADEIRA ADULTO CONJUNTO ALUNO ADULTO O
CONJUNTO DESCRITO DEVE SER CERTIFICADO CONFORME NORMA

UNID

600
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COMPULSORIA ABNT ABNT 14006. CONJUNTO FORMADO POR UMA
CADEIRA E UMA MESA. A CADEIRA DEVE SER COMPOSTA POR:
ESTRUTURA METALICA, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E
FIXADORES PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS. O ASSENTO DEVE SER
CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO E
DIMENSOES APROXIMADAS DE 395 MM DE LARGURA, 420 MM DE
PROFUNDIDADE 4 MM DE ESPESSURA DE PAREDE COM CANTOS
ARREDONDADOS, MONTADO A ESTRUTURA POR MEIO DE UM ENCAIXE
EM TODO O TUBOQ DA BASE DA FRENTE DA CADEIRA E 2 (DUAS)
CAVIDADES REFORGADAS COM ALETAS DE 2 MM DE ESPESSURA, QUE
ACOMODAM PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES PARA PLASTICO DE
DIAMETRO 5X25 MM FENDA PHILIPS. NA PARTE FRONTAL, QUE FICA EM
CONTATO COM AS PERNAS DO USUARIO DEVE SER PROVIDO DE
BORDA ARREDONDADA COM RAIO A FIM DE NAO OBSTRUIR A
CIRCULAGAO SANGUINEA. A ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAO DEVE
SER DE 460 MM. O ENCOSTO DEVE SER INTEIRICO, SEM NENHUM TIPO
DE VENTILAGAO OU ABERTURA, FABRICADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES APROXIMADAS DEVEM
SER DE 375 MM DE LARGURA POR 195 MM DE ALTURA, COM
ESPESSURA DE PAREDE MEDIA DE 3,5 MM. A PECA DEVE POSSUIR
CANTOS ARREDONDADOS E UNIR-SE A ESTRUTURA POR MEIO DE
ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES POSTERIORES AOS TUBOS DA
ESTRUTURA METALICA DA CADEIRA E SER TRAVADA POR DOIS PINOS
RETRATEIS INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA
COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A PRESENCA DE REBITES OU
PARAFUSOS. A ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA A PARTIR DE
TUBOS DE SECGAO REDONDA COM @ 19,05 MM E 1,5 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE DOBRADOS E SOLDADOS. O CONJUNTO
ESTRUTURAL DEVE RECEBER BANHOS QUIMICOS E PINTURA EPOXI EM
PO. AS EXTREMIDADES DAS PERNAS DA CADEIRA DEVEM RECEBER
SAPATAS PLASTICAS DE ACABAMENTO. A MESA DEVE TER 760 MM DE
ALTURA E PERMITIR SUA MONTAGEM COMPLETA POR ENCAIXES DE
SEUS COMPONENTES E PODER SER UTILIZADA DE AMBOS 0S LADOS,
FRENTE OU TRAZ DEPENDENDO DA ESCOLHA DO USUARIO. DEVE
POSSUIR TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO ABS VIRGEM, COM
PIGMENTAGAO, SUPERFICIE LISA SEM BRILHO E COM FORMATO DE 2
(DOIS) ANGULOS POSSIBILITANDO A FORMAGAO DE CIRCULOS COM 6
(SEIS) OU 30 (TRINTA) MESAS. O TAMPO DEVE FIXAR-SE AO CONTRA
TAMPO POR MEIO DE 06 (SEIS) ENCAIXES, 4 CLIQUES DO TIPO SNAP-
FIT E DUAS TORRES PARA FIXAGAO POR PARAFUSOS. O CONTRA
TAMPO DEVE APOIAR, REFORCAR E ESTRUTURAR A SUPERFICIE DO
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TAMPO ALEM DE PROVER ACABAMENTO NA PARTE INFERIOR DO
TAMPO DA MESA. AS DIMENSOES APROXIMADAS DO TAMPO DEVEM
SER DE 680 MM NA BASE MAIOR, 595 MM NA BASE MENOR E 560 MM
LATERALMENTE, CONTENDO 02 (DOIS) PORTA OBJETOS LATERAIS DA
SUPERFICIE DE USO INTEGRADOS AO TAMPO DISPONIBILIZANDO UMA
AREA UTIL DE SUPERFICIE DE USO DO TAMPO DE 560 MM X 515 MM. A
AREA SOMANDO 0S DOIS (02) PORTA OBJETOS DEVE SER DE
APROXIMADAMENTE 0,29 M?. DEVE POSSUIR 01 (UM) PORTA LIVRO EM
FORMATO RETANGULAR, INJETADO EM TERMOPLASTICO COM
SUPERFICIE TEXTURIZADA, ABERTO POR TODOS OS LADOS
FACILITANDO O MANUSEIO DOS MATERIAIS. A ESTRUTURA METALICA
DA MESA DEVE SER CONFECCIONADA EM TUBOS DE ACO 1010/1020,
SENDO A BASE DO TAMPO COM TUBO QUADRADO DE 20X20 MM E
ESPESSURA DE 1,9 MM SOLDADOS A DUAS CAMISAS METALICAS DE
TUBO OBLONGO 29X58MM E ESPESSURA DE PAREDE DE 1,9MM
UNIDAS ENTRE SI POR UM TUBO OBLONGO 29X58MM COM ESPESSURA
DE PAREDE DE 1,5 MM. AS PERNAS DAS MESAS DEVEM SER
FABRICADAS COM TUBO OBLONGO 29X58 MM ESPESSURA 1,9 MM
SOLDADOS AOS PES DA MESA FABRICADOS EM TUBO DE @ 38,10 MM E
ESPESSURA DE 1,5 MM COM PONTEIRAS PLASTICAS DE ACABAMENTO
FIXADAS POR MEIO DE REBITES TIPO POP. A MONTAGEM DAS PERNAS
DA MESA AO TAMPO SE DARA POR MEIO DE 4 PARAFUSOS. TODOS 0S
COMPONENTES DA ESTRUTURA METALICA DEVEM SER FABRICADOS
EM TUBO DE AGO INDUSTRIAL, TRATADOS POR CONJUNTOS DE
BANHOS QUIMICOS, E RECEBER PINTURA EPOXI EM PO. TOLERANCIA
MAXIMA PARA VARIAGAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -) 3MM.
PARA GARANTIR A QUALIDADE, DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM
DEVE POSSUIR OS SEGUINTES DOCUMENTOS QUE DEVEM SER
APRESENTADOS JUNTAMENTE COM A PROPOSTA INICIAL: -
CERTIFICADO CONFORME NORMA COMPULSORIA ABNT 14006. -LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO ATESTANDO
QUE O MOBILIARIO ESTA EM CONFORMIDADE COM A ABNT 14006 DE
2008. -LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO ATESTANDO A RESISTENCIA AO IMPACTO IZOD, DA RESINA
PLASTICA NO ABS DO TAMPO SENDO QUE A RESISTENCIA AO
IMPACTO, MEDIA DE NO MINIMO 80 J/M. -LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO ATESTANDO VERACIDADE
DA RESINA ABS (BUTADIENO-ESTIRENO-ACRILONITRILA). -LAUDO DE
ACORDO COM A ABNT 9209/86 ATESTANDO QUE OS PRODUTOS
POSSUEM REVESTIMENTO EM FOSFATO COM MASSA IGUAL OU
SUPERIOR A 1,2G/M?. -LAUDO DE ACORDO COM A ASTM D 7091/13 E
RESULTADO DE ESPESSURA MAXIMA DE 75 MICRAS. LAUDO DE
ACORDO COM A ASTM D 2794/2010, ATESTANDO QUE A TINTA SUPORTA
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MAIS DE 350 KG.M SEM CAUSAR TRINCAS. -LAUDO TECNICO DE
ERGONOMIA EM CONFORMIDADE, QUE O PRODUTO ATENDEM 0S
PADROES DA ERGONOMIA, EMITIDO POR UM ERGONOMISTA
ACREDITADO PELA ABERGO E UM ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO
TRABALHO COM RECOLHIMENTO DE ART PELO CREA. -LAUDO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A
ASTMD790-15 QUANTO A RESISTENCIA A TENSAO POR FLEXAO DO
ASSENTO E ENCOSTO CARTEIRA E PRANCHETA EM RESINA PLASTICA.
-LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE
ACORDO COM A 1S0178:2010 QUANTO A RESISTENCIA A TENSAO POR
FLEXAO DO ASSENTO E ENCOSTO CARTEIRA E PRANCHETA EM
RESINA PLASTICA. -RELATORIO DE ENSAIO DA DETERMINAGAO DO
TEOR DE CHUMBO NA PINTURA EPOXI-PO DAS ESTRUTURAS
METALICAS DOS MOVEIS, CONFORME LEI FEDERAL N° 11.762/08 QUE
FIXA O LIMITE MAXIMO DE CHUMBO PERMITIDO NA FABRICAGAO DE
TINTAS IMOBILIARIAS E DE USO INFANTIL E ESCOLAR, VERNIZES E
MATERIAIS SIMILARES. -CATALOGO TECNICO DO PRODUTO, NOS
QUAIS NECESSARIAMENTE CONSTARAO IMAGENS E DESENHOS COM
COTAS, COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE SUA
LINHA DE FABRICAGAQ. ESTA CONDICAO SERA DE EXTREMA
RELEVANCIA PARA A AVALIACAO DELE, ASSIM COMO OS SEGUINTES
FATORES: CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICAGOES,
CARACTERISTICAS TECNICAS E CERTIFICADOS DE CONFORMIDADE
APRESENTADOS, QUALIDADE, DURABILIDADE, ACABAMENTO,
ESTETICA, ERGONOMIA E FUNCIONALIDADE. -DECLARAGAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO
QUE A GARANTIA MINIMA E DE 02 ANOS

13748 - CONJUNTO CADEIRA INFANTIL CONJUNTO INFANTIL COMPOSTO | UNID | 200
POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL. MESA ESCOLAR
INFANTIL: COM MONTAGEM SIMPLIFICADA E QUE PERMITE O SEU
EMPREGO TAMBEM COMO BRINQUEDO INFANTIL. COMPREENDE EM
UM CORPO ESTRUTURANTE, UM PORTA-LIVROS E UM TAMPO
SUBSTANCIALMENTE TRAPEZOIDAL. O CORPO E INTEIRICO DE FORMA
POLIEDRICA E MOLDADO NO PROCESSO DE INJEGAO COM
TERMOPLASTICO DENOMINADO COPOLIMERO DE POLIPROPILENO EM
UMA PECA UNICA, SENDO COMPOSTO DE UM PE DIANTEIRO LARGO E
DE SECGAO TRANSVERSAL EM “ U *, VOLTADO PARA DENTRO, DOIS
PES TRASEIROS TAMBEM EM " U *, VOLTADOS PARA FRENTE E
SUAVEMENTE ARQUEADOS, TRAVESSAS SUPERIORES E TRAVESSAS
INFERIORES DE LIGAGCAO DOS PES DIANTEIROS NOS PES TRASEIROS.
O TAMPO APRESENTA UMA FORMA SUBSTANCIALMENTE TRAPEZOIDAL
E MOLDADO PELO PROCESSO DE INJEGAO COM MATERIAL
DENOMINADO ABS, POREM COM BASE MENOR ARREDONDADA E
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CHANFROSNAS EXTREMIDADES DAS BASES MAIORES. UM SULCO
TRANSVERSAL, POSICIONADO JUNTO A BASE MENOR DO TAMPO, SE
DESTINA A PORTA -OBJETOS. O PORTA-LIVRO APRESENTA A FORMA
DE UMA PLACA TRIANGULAR E MOLDADO PELO PROCESSO DE
INJEGAO COM MATERIAL DENOMINADO COPOLIMEROQ DE
POLIPROPILENO, COM VERTICE FRONTAL ARREDONDADO, SENDO
ENCAIXADA EM TRILHOS SITUADOS NAS SUPERFICIES INTERNAS DAS
TRAVESSAS SUPERIORES DO CORPO E SENDO FIXADA POR MEIO DE
PINOS SALIENTES QUE SE PROJETAM DA PLACA E PENETRAM EM
ORIFICIOS DAS TRAVESSAS SUPERIORES. AS DIMENSOES DA MESA
GIRAM EM TORNO DE 620 MM NA BASE MAIOR, 235 NA BASE MENOR E
465 MM LATERALMENTE E ESPESSURA MEDIA DE 3,5 MM. CADEIRA
INFANTIL: FORMADA COM ASSENTO, ENCOSTO E ESTRUTURA COM A
SEGUINTE DESCRICAO TECNICA: ASSENTO, CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO, COM DIMENSOES DE
330 MM DE LARGURA POR 320 MM DE PROFUNDIDADE, 04 MM DE
ESPESSURA, CANTOS ARREDONDADOS, MONTADO A ESTRUTURA POR
MEIO DE 04 (QUATRO) CAVIDADES REFORGADAS COM ALETAS DE NO
MINIMO 02 MM DE ESPESSURA, QUE ACOMODAM PARAFUSOS AUTOS
ATARRAXANTES PARA PLASTICO FL DE DIAMETRO 5X30 MM DE FENDA
PHILLIPS. ALTURA EM RELACAO AO PISO 350 MM. ENCOSTO E
INTEIRICO, SEM NENHUM TIPO DE VENTILAGAO OU ABERTURA,
FABRICADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO, COM DIMENSOES DE
330 MM DE LARGURA POR 185 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA MEDIA
DE 3,5 MM, CANTOS ARREDONDADOS, UNINDO A ESTRUTURA POR
MEIO DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES POSTERIORES NOS TUBOS
DA ESTRUTURA TRAVADA POR DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA COR DO ENCOSTO,
DISPENSANDO A PRESENCA DE REBITES OU DE PARAFUSOS.
ESTRUTURA, FABRICADA EM TUBOS DE AGO INDUSTRIAL COM PES E
TRAVESSAS EM TUBO DE SECAO CIRCULAR COM DIAMETRO DE 19,05
MM COM ESPESSURA DE 1,06 MM, BASE DO ENCOSTO FABRICADOS EM
TUBO DE SEGAO QUADRADA 20X20 MM COM ESPESSURA DE 1,2 MM,
PEGAS DE TUBOS DE AGO INDUSTRIAL SAO UNIDAS ENTRE SI POR
MEIO DE SOLDA MIG E TRATADAS POR CONJUNTO DE BANHOS
QUIMICOS, COM PINTURA EPOXI (PO), QUE POSSIBILITA PROTEGAO
CONTRA OXIDAGAQ E MAIOR VIDA UTIL A ESTRUTURA, COM
PONTEIRAS PLASTICAS DE POLIPROPILENO NOS PES E NAS
EXTREMIDADES DAS TRAVESSAS COM ACABAMENTO, SAO PONTEIRAS
COM ABA PARA PROTECAO DAS ESTRUTURAS QUANDO AS MESMAS
SAO EMPILHADAS PARA TRANSPORTE. MESA CENTRAL: CONSTITUIDA
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DE DUAS PECAS PLASTICAS E UM TUBO CENTRAL. AS PECAS
PLASTICAS SAO CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO COM ACABAMENTO SUPERFICIAL LISO SEM BRILHO, COM
ESPESSURA MINIMA DE 3MM. AS PECAS, VISTAS SUPERIORMENTE,
APRESENTAM FORMATO SEXTAVADO PARA UNIAO DE 06 MESAS, QUE
FORMAM UM CIRCULO. POSSUINDO 07 DIVISORIAS: SEIS REFERENTES
AS FACES EXTERNAS E UMA CENTRAL. NA PARTE INFERIOR A PEGA
APRESENTA UM RESSALTO DE 40 MM PARA ENCAIXE DO TUBO
CENTRAL. ESTRUTURA CENTRAL FABRICADA EM TUBO DE AGO
INDUSTRIAL COM DIAMETRO DE 38,1MM COM ESPESSURA DE 0,9MM.
AS PECAS PLASTICAS SAO ENCAIXADAS NO TUBO, UMA EM CADA
EXTREMIDADE, ALTURA EM RELACAQ AO PISO 590 MM. CONJUNTO
COM MESAS INFANTIL E CADEIRAS INFANTIL NAS CORES: AMARELO,
VERMELHO, AZUL, LARANJA, VERDE E ROXO. MESA CENTRAL COR
CINZA, ESTRUTURA DA MESA CENTRAL E DAS CADEIRAS NA COR
BRANCA. TOLERANCIA MAXIMA PARA VARIAGAO DE MEDIDAS
DIMENSIONAIS (+ OU -) 3MM. PARA GARANTIR A QUALIDADE,
DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM DEVE POSSUIR OS SEGUINTES
DOCUMENTOS QUE DEVEM SER APRESENTADOS JUNTAMENTE COM A
PROPOSTA INICIAL: - CERTIFICADO CONFORME NORMA ABNT NBR
NM300 -LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO ATESTANDO A RESISTENCIA AO IMPACTO 1ZOD, DA RESINA
PLASTICA NO ABS DO TAMPO SENDO QUE A RESISTENCIA AO
IMPACTO, MEDIA DE NO MINIMO 80 J/M. -LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INVETRO ATESTANDO VERACIDADE
DA RESINA ABS (BUTADIENO-ESTIRENO-ACRILONITRILA). -LAUDO DE
ACORDO COM A ABNT 9209/86 ATESTANDO QUE 0S PRODUTOS
POSSUEM REVESTIMENTO EM FOSFATO COM MASSA IGUAL OU
SUPERIOR A 1,2G/M?. -LAUDO DE ACORDO COM A ASTM D 7091/13 E
RESULTADO DE ESPESSURA MAXIMA DE 75 MICRAS. -LAUDO DE
ACORDO COM A ASTM D 2794/2010, ATESTANDO QUE A TINTA SUPORTA
MAIS DE 350 KG.M SEM CAUSAR TRINCAS. -LAUDO TECNICO DE
ERGONOMIA EM CONFORMIDADE, QUE O PRODUTO ATENDE 0S
PADROES DA ERGONOMIA, EMITIDO POR UM ERGONOMISTA
ACREDITADO PELA ABERGO E UM ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO
TRABALHO COM RECOLHIMENTO DE ART PELO CREA. LAUDO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A
ASTMD790-15 QUANTO A RESISTENCIA A TENSAO POR FLEXAQ DO
ASSENTO E ENCOSTO CARTEIRA E PRANCHETA EM RESINA PLASTICA.
-LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE
ACORDO COM A IS0178:2010 QUANTO A RESISTENCIA A TENSAO POR
FLEXAO DO ASSENTO E ENCOSTO CARTEIRA E PRANCHETA EM
RESINA PLASTICA. -RELATORIO DE ENSAIO DA DETERMINACAO DO
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TEOR DE CHUMBO NA PINTURA EPOXI-PO DAS ESTRUTURAS
METALICAS DOS MOVEIS, CONFORME LEI FEDERAL N° 11.762/08 QUE
FIXA O LIMITE MAXIMO DE CHUMBO PERMITIDO NA FABRICAGAO DE
TINTAS IMOBILIARIAS E DE USO INFANTIL E ESCOLAR, VERNIZES E
MATERIAIS SIMILARES. -CATALOGO TECNICO DO PRODUTO, NOS
QUAIS NECESSARIAMENTE CONSTARAQ IMAGENS E DESENHOS COM
COTAS, COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE SUA
LINHA DE FABRICAGAQ. ESTA CONDIGAO SERA DE EXTREMA
RELEVANCIA PARA A AVALIACAO DO MESMO, ASSIM COMO 0S
SEGUINTES FATORES: CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICAGOES,
CARACTERISTICAS TECNICAS E CERTIFICADOS DE CONFORMIDADE
APRESENTADOS, QUALIDADE, DURABILIDADE, ACABAMENTO,
ESTETICA, ERGONOMIA E FUNCIONALIDADE. -DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO
QUE A GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO CONTRA QUALQUER DEFEITO
DE FABRICAGAQ

13749 - CONJUNTO CADEIRA JUVENIL CONJUNTO ALUNO JUVENIL O UNID 400
CONJUNTO ABAIXO DESCRITO DEVE SER CERTIFICADO CONFORME
NORMA COMPULSORIA ABNT ABNT 14006. CONJUNTO FORMADO POR
UMA CADEIRA E UMA MESA. A CADEIRA DEVE SER COMPOSTA POR:
ESTRUTURA METALICA, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E
FIXADORES PLASTICOS, E DOIS PARAFUSOS. O ASSENTO DEVE SER
CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO E
DIMENSOES APROXIMADAS DE 395 MM DE LARGURA, 345 MM DE
PROFUNDIDADE 4 MM DE ESPESSURA DE PAREDE COM CANTOS
ARREDONDADOS, MONTADO A ESTRUTURA POR MEIO DE UM ENCAIXE
EM TODO O TUBO DA BASE DA FRENTE DA CADEIRA E 2 (DUAS)
CAVIDADES REFORGADAS COM ALETAS DE 2 MM DE ESPESSURA, QUE
ACOMODAM PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES PARA PLASTICO DE
DIAMETRO 5X25 MM FENDA PHILLIPS. NA PARTE FRONTAL, QUE FICA
EM CONTATO COM AS PERNAS DO USUARIO DEVE SER PROVIDO DE
BORDA ARREDONDADA COM RAIO A FIM DE NAO OBSTRUIR A
CIRCULAGAO SANGUINEA. A ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAO DEVE
SER DE 385 MM. O ENCOSTO DEVE SER INTEIRICO, SEM NENHUM TIPO
DE VENTILAGAO OU ABERTURA, FABRICADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES APROXIMADAS DEVEM
SER DE 375 MM DE LARGURA POR 195 MM DE ALTURA, COM
ESPESSURA DE PAREDE MEDIA DE 3,5 MM. A PECA DEVE POSSUIR
CANTOS ARREDONDADOS E UNIR-SE A ESTRUTURA POR MEIO DE
ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES POSTERIORES AOS TUBOS DA
ESTRUTURA METALICA DA CADEIRA E SER TRAVADA POR DOIS PINOS
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RETRATEIS INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA
COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A PRESENGA DE REBITES OU
PARAFUSOS. A ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA A PARTIR DE
TUBOS DE SECGAO REDONDA COM @ 19,05 MM E 1,5 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE DOBRADOS E SOLDADOS. O CONJUNTO
ESTRUTURAL DEVE RECEBER BANHOS QUIMICOS E PINTURA EPOXI EM
PO. AS EXTREMIDADES DAS PERNAS DA CADEIRA DEVEM RECEBER
SAPATAS PLASTICA. A MESA DEVE TER 650 MM DE ALTURA E PERMITIR
SUA MONTAGEM COMPLETA POR ENCAIXES DE SEUS COMPONENTES
E PODER SER UTILIZADA DE AMBOS OS LADOS, FRENTE OU TRAZ
DEPENDENDO DA ESCOLHA DO USUARIO. DEVE POSSUIR TAMPO
INJETADO EM TERMOPLASTICO ABS VIRGEM, COM PIGMENTAGAO,
SUPERFICIE LISA SEM BRILHO E COM FORMATO DE 2 (DOIS) ANGULOS
POSSIBILITANDO A FORMAGAOQ DE CIRCULOS COM 6 (SEIS) OU 30
(TRINTA) MESAS. O TAMPO DEVE FIXARSE AO CONTRA TAMPO POR
MEIO DE 06 (SEIS) ENCAIXES, 4 CLIQUES DO TIPO SNAP-FIT E DUAS
TORRES PARA FIXAGAO POR PARAFUSOS. O CONTRA TAMPO DEVE
APOIAR, REFORCAR E ESTRUTURAR A SUPERFICIE DO TAMPO ALEM
DE PROVER ACABAMENTO NA PARTE INFERIOR DO TAMPO DA MESA.
AS DIMENSOES APROXIMADAS DO TAMPO DEVEM SER DE 680 MM NA
BASE MAIOR, 595 MM NA BASE MENOR E 560 MM LATERALMENTE,
CONTENDO 02 (DOIS) PORTA OBJETOS LATERAIS DA SUPERFICIE DE
USO INTEGRADOS AO TAMPO DISPONIBILIZANDO UMA AREA UTIL DE
SUPERFICIE DE USO DO TAMPO DE 560 MM X 515 MM. A AREA
SOMANDO 0S DOIS PORTA OBJETOS DEVE SER DE
APROXIMADAMENTE 0,29 M2. DEVE POSSUIR 01 (UM) PORTA LIVRO EM
FORMATO RETANGULAR, INJETADO EM TERMOPLASTICO COM
SUPERFICIE TEXTURIZADA, ABERTO POR TODOS OS LADOS
FACILITANDO O MANUSEIO DOS MATERIAIS. A ESTRUTURA METALICA
DA MESA DEVE SER CONFECCIONADA EM TUBOS DE AGO 1010/1020,
SENDO A BASE DO TAMPO COM TUBO QUADRADO DE 20X20MM E
ESPESSURA DE 1,9 MM SOLDADOS A DUAS CAMISAS METALICAS DE
TUBO OBLONGO 29X58MM E ESPESSURA DE PAREDE DE 1,9MM
UNIDAS ENTRE Si POR UM TUBO OBLONGO 29X58MM COM ESPESSURA
DE PAREDE DE 1,5MM. AS PERNAS DA MESAS DEVEM SER FABRICADAS
COM TUBO OBLONGO 29X58 MM ESPESSURA 1,9 MM SOLDADOS AOS
PES DA MESA FABRICADOS EM TUBO DE @ 38,10 MM E ESPESSURA DE
1,5 MM COM PONTEIRAS PLASTICAS DE ACABAMENTO FIXADAS POR
MEIO DE REBITES TIPO POP. A MONTAGEM DAS PERNAS DA MESA AO
TAMPO SE DARA POR MEIO DE 4 PARAFUSOS. TODOS 0S
COMPONENTES DA ESTRUTURA METALICA DEVEM SERFABRICADOS
EM TUBO DE AGO INDUSTRIAL, TRATADOS POR CONJUNTOS DE
BANHOS QUIMICOS, E RECEBER PINTURA EPOXI EM PO. TOLERANCIA
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MAXIMA PARA VARIAGAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -) 3MM.
PARA GARANTIR A QUALIDADE, DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM
DEVE POSSUIR 0S SEGUINTES DOCUMENTOS QUE DEVEM SER
APRESENTADOS JUNTAMENTE COM A PROPOSTA INICIAL: -
CERTIFICADO CONFORME NORMA COMPULSORIA ABNT 14006. -LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO ATESTANDO
QUE O MOBILIARIO ESTA EM CONFORMIDADE COM A ABNT 14006 DE
2008. -LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO ATESTANDO A RESISTENCIA AO IMPACTO 1ZOD, DA RESINA
PLASTICA NO ABS DO TAMPO SENDO QUE A RESISTENCIA AO
IMPACTO, MEDIA DE NO MINIMO 80 J/M. -LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO ATESTANDO VERACIDADE
DA RESINA ABS (BUTADIENO-ESTIRENO-ACRILONITRILA). -LAUDO DE
ACORDO COM A ABNT 9209/86 ATESTANDO QUE OS PRODUTOS
POSSUEM REVESTIMENTO EM FOSFATO COM MASSA IGUAL OU
SUPERIOR A 1,2G/M?. -LAUDO DE ACORDO COM A ASTM D 7091/13 E
RESULTADO DE ESPESSURA MAXIMA DE 75 MICRAS. LAUDO DE
ACORDO COM A ASTM D 2794/2010, ATESTANDO QUE A TINTA SUPORTA
MAIS DE 350 KG.M SEM CAUSAR TRINCAS. -LAUDO TECNICO DE
ERGONOMIA EM CONFORMIDADE, QUE O PRODUTO ATENDEM 0OS
PADROES DA ERGONOMIA, EMITIDO POR UM ERGONOMISTA
ACREDITADO PELA ABERGO E UM ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO
TRABALHO COM RECOLHIMENTO DE ART PELO CREA. -LAUDO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A
ASTMD790-15 QUANTO A RESISTENCIA A TENSAO POR FLEXAO DO
ASSENTO E ENCOSTO CARTEIRA E PRANCHETA EM RESINA PLASTICA.
-LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE
ACORDO COM A 1S0178:2010 QUANTO A RESISTENCIA A TENSAO POR
FLEXAO DO ASSENTO E ENCOSTO CARTEIRA E PRANCHETA EM
RESINA PLASTICA. -RELATORIO DE ENSAIO DA DETERMINAGAO DO
TEOR DE CHUMBO NA PINTURA EPOXI-PO DAS ESTRUTURAS
METALICAS DOS MOVEIS, CONFORME LEI FEDERAL N° 11.762/08 QUE
FIXA O LIMITE MAXIMO DE CHUMBO PERMITIDO NA FABRICAGAO DE
TINTAS IMOBILIARIAS E DE USO INFANTIL E ESCOLAR, VERNIZES E
MATERIAIS SIMILARES. -CATALOGO TECNICO DO PRODUTO, NOS
QUAIS NECESSARIAMENTE CONSTARAO IMAGENS E DESENHOS COM
COTAS, COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE SUA
LINHA DE FABRICAGAQ. ESTA CONDIGAO SERA DE EXTREMA
RELEVANCIA PARA A AVALIAGAO DELE, ASSIM COMO OS SEGUINTES
FATORES: CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICACOES,
CARACTERISTICAS TECNICAS E CERTIFICADOS DE CONFORMIDADE
APRESENTADOS, QUALIDADE, DURABILIDADE, ACABAMENTO,
ESTETICA, ERGONOMIA E FUNCIONALIDADE. -DECLARACAO DE
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GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO
QUE A GARANTIA MINIMA E DE 02 ANOS

13799 - CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR MESA COM UNID 30
TAMPO MODULAR EM PLASTICO INJETADO DE ALTO IMPACTO QUE SE
FIXA A ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES NAS
LATERAIS DA MESA (2 DE CADA LADO) E 3 ENCAIXES CENTRAIS E 4
PARAFUSOS. POSSUI UM TAPUME DE 650X250 MM EM MDP DE 15 MM
DE ESPESSURA REVESTIDO COM LAMINADO MELAMINICO BRANCO
FIXADO NA PARTE FRONTAL DA MESA POR 4 PARAFUSOS SOBERBOS.
APOS MONTADA A MESA MEDE 610 X 810 MM E TEM 760 MM DE
ALTURA. A ESTRUTURA E FORMADA POR UM QUADRO FABRICADO EM
TUBO DE AGO 1010/1020 DE SECAO 20X40 MM COM 1,2 MM COMPOSTO
POR 3 TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS. NOS QUATRO CANTOS DO
QUADRO, NA PARTE INFERIOR DO MESMO EXISTE UM CONE EM ACO
1010/1020 ONDE SAO MONTADOS OS PES DA MESA. ESSE CONE E
FABRICADO EM TUBO @ 2" COM 2,25 MM DE PAREDE E RECEBE
INTERNAMENTE UMA BUCHA PLASTICA TAMBEM CONICA E
EXPANSIVEL QUE REALIZA A FIXAGAO DAS PERNAS SEM O USO DE
PARAFUSOS. AS PERNAS SAQ FABRICADAS EM TUBO DE AGO
1010/1020 @ 1.1/2"X0,9 MM DE PAREDE. NA EXTREMIDADE INFERIOR DE
CADA PE EXISTE DE UMA SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA PARA
NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA EM POLIPROPILENO. TODAS AS
PECAS METALICAS QUE COMPOE A MESA RECEBEM TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E PINTURA EM TINTA EPOXI. A CADEIRA GIRATORIA
DEVE SER CONSTITUIDA DE ASSENTO E ENCOSTO: PLATAFORMA,
COLUNA E BASE COM RODIZIO. A ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO DO
ASSENTO E ENCOSTO DEVE SER FABRICADA EM TUBOS DE AGO 1010/
1020 COM @ 22.20 MM E 1.50 MM DE ESPESSURA DE PAREDE,
FOSFATADA E PINTADA COM TINTA EPOXI PO. OS TUBOS DEVEM SER
CURVADOS E FURADOS PARA ACOPLAREM-SE AO ASSENTO E
ENCOSTO UNINDO-SE COM O MECANISMO ONDE SERAO FIXADOS POR
4 PARAFUSOS "%"X1.1/2" MM SEXTAVADOS FLANGEADOS. O CONJUNTO
DEVE SER ENTAO ACOPLANDO AQO PISTAO A GAS E ESSE ACOPLADO A
BASE DE CINCO PERNAS COM SAPATAS. O ASSENTO DEVE SER
PRODUZIDO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM
DIMENSOES APROXIMADAS DE 465 MM DE LARGURA, 470 MM DE
PROFUNDIDADE COM 5 MM DE ESPESSURA DE PAREDE COM CANTOS
ARREDONDADOS, UNIDOS A ESTRUTURA POR MEIO DE 4 (QUATRO)
PORCAS APARAFUSADAS (BUCHA AMERICANA V&"X13MM); E 4
(QUATRO) PARAFUSOS SEXTAVADOS FLANGEADOS %"X1.1/2". SOBRE O
ASSENTO DEVE EXISTIR UM ESTOFAMENTO COM ALMA PLASTICA
FIXADO AO MESMO POR MEIO DE PARAFUSOS PARA PLASTICO. A
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ALTURA DO ASSENTO AO PISO DEVE SER REGULAVEL DE 410 A 520 MM
APROXIMADAMENTE. O ENCOSTO DEVE SER FABRICADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM
DIMENSOES APROXIMADAS DE 460MM DELARGURA POR 330MM DE
ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE DE 5MM E CANTOS
ARREDONDADOS, UNIDO A ESTRUTURA METALICA PELO ENCAIXE DE
DUPLA CAVIDADE NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO, SENDO
TRAVADO POR DOIS PINOS FIXADORES PLASTICOS INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO
A PRESENCA DE REBITES OU PARAFUSOS. O ENCOSTO DEVE POSSUIR
FUROS PARA VENTILACAO. O MECANISMO DEVE SER FEITO EM CHAPA
DE ACO 1010/1020 DE ESPESSURA 2.65MM, FOSFATADA PINTADA COM
TINTA EPOXI PO. DOTADA DE ALAVANCA PLASTICA PARA
ACIONAMENTO DA COLUNA A GASPARA REGULAGEM DE ALTURA DO
ASSENTO. A BASE PENTA PE DEVE SER FABRICADA EM CHAPA
1010/1020 DE ESPESSURA 1,20MM, FOSFATADA PINTADA COM TINTA
EPOXI PO, COBERTA COM CARENAGEM INJETADA EM POLIPROPILENO
COM ACABAMENTO TEXTURIZADO. A COLUNA DEVE SER COM
MOVIMENTO A GAS COM CURSO DE 110 MM E COMPRIMENTO MINIMO
DE 295 MM E MAXIMO DE 405 MM APROXIMADAMENTE, COBERTA COM
CARENAGEM INJETADA EM POLIPROPILENO COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO. APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA COMERCIAL: *
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
ATESTANDO QUE OS PRODUTOS ATENDEM OS REQUISITOS DA ABNT
8094/83, COM AVALIACAO PELA SO 4628-3/2015 COM DURAGAOQ IGUAL A
600 HORAS. * LAUDO TECNICO DE ERGONOMIA EM CONFORMIDADE
COM A NORMA REGULAMENTADORA - NR 17 EMITIDO POR UM
ERGONOMISTA ACREDITADO PELA ABERGO E UM ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO COM RECOLHIMENTO DE ART PELO CREA.
« LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
ATESTANDO QUE OS PRODUTOS ATENDEM OS REQUISITOS DA ABNT
8095/2015, COM DURACAO IGUAL OU SUPERIOR A 600 HORAS. « LAUDO
DE ACORDO COM A ABNT 9209/86 ATESTANDO QUE OS PRODUTOS
POSSUEM REVESTIMENTO EM FOSFATO COM MASSA IGUAL OU
SUPERIOR A 1,2G/Mz. + LAUDO DE ACORDO COM A ASTM D 7091/13 E
RESULTADO DE ESPESSURA MiNIMA DE DE 70 MICRAS. « LAUDO DE
ACORDO COM A ABNT 8096, AVALIAGAO DA RESISTENCIA A CORROSAQ
POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE, COM DURAGAO IGUAL QU
SUPERIOR A 600 HORAS. « LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO ATESTANDO QUE OS PRODUTOS
ATENDEM OS REQUISITOS DA ABNT 8094/83, COM AVALIAGAO PELA
ABNT 5841/2015 COM DURAGAO IGUAL A 600 HORAS. + LAUDO EMITIDO
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POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A
ASTMD790-15 QUANTO A RESISTENCIA A TENSAO POR FLEXAO DO
ASSENTO E ENCOSTO CARTEIRA E PRANCHETA EM RESINA PLASTICA.
« CATALOGO TECNICO DO PRODUTO, NOS QUAIS NECESSARIAMENTE
CONSTARAQ IMAGENS E DESENHOS COM COTAS, COMPROVANDO
QUE O ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE SUA LINHA DE FABRICAGAO.
ESTA CONDICAO SERA DE EXTREMA RELEVANCIA PARA A AVALIACAO
DO MESMO, ASSIM COMO OS SEGUINTES FATORES: CONFORMIDADE
COM AS ESPECIFICAGOES, CARACTERISTICAS TECNICAS E
CERTIFICADOS DE CONFORMIDADE APRESENTADOS, QUALIDADE,
DURABILIDADE, ACABAMENTO, ESTETICA, ERGONOMIA E
FUNCIONALIDADE. « APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA INICIAL
DECLARAGAO DE GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ATESTANDO QUE A GARANTIA MINIMA E DE 02 ANOS
CONTRA QUALQUER DEFEITO DE FABRICAGAO.

13798 - CONJUNTO PARA EDUCAGAO INFANTIL 4 LUGARES A MESA
DEVE SER COMPOSTA POR TAMPO EM PLASTICO INJETADO DE ALTO
IMPACTO A BASE DE ABS NATURAL, QUE SE FIXAM A ESTRUTURA POR
MEIO DE ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA (2 DE
CADA LADQ), 3 ENCAIXES CENTRAIS E 4 PARAFUSOS. APOS MONTADA
A MESA DEVE MEDIR 610X810 MM E TER 590 MM DE ALTURA. A
ESTRUTURA DEVE SER FORMADA POR UM QUADRO FABRICADO EM
TUBO DE AGO 1010/1020 DE SEGAO 20X40MM COM 1,2 MM COMPOSTO
POR 3 TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS. NOS QUATRO CANTOS DO
QUADRO, NA PARTE INFERIOR DO MESMO DEVE EXISTIR UM CONE EM
ACO 1010/1020 ONDE SERAO MONTADOS OS PES DA MESA. ESSE CONE
DEVE SER FABRICADO EM TUBO @ 2" COM 2,25MM DE PAREDE E
RECEBER INTERNAMENTE UMA BUCHA PLASTICA TAMBEM CONICA E
EXPANSIVEL QUE REALIZARA A FIXAGAQO DAS PERNAS SEM O USO DE
PARAFUSOS. AS PERNAS DEVEM SER FABRICADAS EM TUBO DE AGO
1010/1020 @ 1.1/2"X 0,9MM DE PAREDE. NA EXTREMIDADE INFERIOR
DE CADA PE DEVE EXISTIR DE UMA SAPATA COM REGULAGEM DE
ALTURA PARA NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA EM
POLIPROPILENO. TODAS AS PECAS METALICAS QUE COMPOEM A
MESA DEVEM RECEBER TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EM
TINTA EPOXI. A CADEIRA POR SUA VEZ DEVE SER CONSTITUIDA DE
ESTRUTURA METALICA, ASSENTO E ENCOSTO PLASTICOS. O ASSENTO
DEVE SER CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO
E DIMENSOES APROXIMADAS DE 330 MM DE LARGURA, 320 MM DE
PROFUNDIDADE 4 MM DE ESPESSURA DE PAREDE COM CANTOS
ARREDONDADOS, MONTADOS A ESTRUTURA POR MEIO DE 4 (QUATRO)
CAVIDADES REFORGADAS COM ALETAS DE NO MINIMO 2 MM DE
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ESPESSURA, QUE ACOMODAM PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES
PARA PLASTICO FL DE DIAMETRO 5X30 MM FENDA PHILLIPS. A ALTURA
DO ASSENTO ATE O CHAO DEVE SER DE 355 MM APROXIMADAMENTE.
0 ENCOSTO DEVE SER INTEIRICO, SEM NENHUM TIPO DE VENTILAGAQ
OU ABERTURA, FABRICADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO.
SUAS DIMENSOES APROXIMADAS DEVEM SER 330 MM DE LARGURA
POR 185 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE MEDIA DE 3,5
MM. A PECA DEVE POSSUIR CANTOS ARREDONDADOS E UNIR-SE A
ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES AOS TUBOS DA ESTRUTURA METALICA DA CADEIRA E
SER TRAVADO POR DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA COR DO ENCOSTO,
DISPENSANDO A PRESENGA DE REBITES OU PARAFUSOS. A
ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA EM TUBOS DE AGO INDUSTRIAL,
COMPOSTA POR PERNAS E TRAVESSAS EM TUBO DE SEGAQ
CIRCULAR COM DIAMETRO DE 19,05 MM E ESPESSURA DE PAREDE DE
1,06 MM E “L'S" FABRICADOS EM TUBO DE SEGAO QUADRADA 20X20 MM
E ESPESSURA DE PAREDE DE 1,2 MM. AS PECAS DEVEM SER UNIDAS
ENTRE SI POR MEIO DE SOLDA MIG. O CONJUNTO DEVE RECEBER
TRATAMENTOS DE BANHOS QUIMICOS E PINTURA EPOXI (PO), O QUE
POSSIBILITA PROTEGAO CONTRA OXIDACAO E MAIOR VIDA UTIL A
ESTRUTURA. NAS PONTAS DOS TUBOS DOS PES A CADEIRA DEVE
RECEBER PONTEIRAS PLASTICAS DE POLIPROPILENO PARA
ACABAMENTO, E NAS EXTREMIDADES DAS TRAVESSAS DEVEM SER
COLOCADAS PONTEIRAS DE POLIPROPILENO COM ABA PARA
PROTEGAQ DAS ESTRUTURAS QUANDO AS MESMAS SAO EMPILHADAS
NO TRANSPORTE. TOLERANCIA MAXIMA PARA VARIAGAO DE MEDIDAS
DIMENSIONAIS (+ OU -) 3MM. PARA GARANTIR A QUALIDADE,
DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM DEVE POSSUIR OS SEGUINTES
DOCUMENTOS QUE DEVEM SER APRESENTADOS JUNTAMENTE COM A
PROPOSTA INICIAL: -LAUDO DE ACORDO COM A ABNT 8096, AVALIACAO
DA RESISTENCIA A CORROSAO POR EXPOSIGAO AO DIOXIDO DE
ENXOFRE, COM DURAGAO IGUAL OU SUPERIOR A 600 HORAS. -LAUDO
DE ACORDO COM A ABNT 9209/86 ATESTANDO QUE OS PRODUTOS
POSSUEM REVESTIMENTO EM FOSFATO COM MASSA IGUAL OU
SUPERIOR A 1,2G/M2. -LAUDO DE ACORDO COM A ASTM D 7091/13 E
RESULTADO DE ESPESSURA DE NO MINIMO 70 MICRAS. - LAUDO DE
ACORDO COM A ASTM D 2794/2010, ATESTANDO QUE A TINTA SUPORTA
MAIS DE 350 KG.M SEM CAUSAR TRINCAS. -LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO ATESTANDO QUE 0S
PRODUTOS ATENDEM OS REQUISITOS DA ABNT 8095/2015, COM
DURAGAO IGUAL OU SUPERIOR A 600 HORAS. -LAUDO TECNICO DE
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ERGONOMIA EM CONFORMIDADE, QUE O PRODUTO ATENDE 0S
PADROES DA ERGONOMIA, EMITIDO POR UM ERGONOMISTA
ACREDITADO PELA ABERGO E UM ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO
TRABALHO COM RECOLHIMENTO DE ART PELO CREA. -LAUDO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A
ASTMD790-15 QUANTO A RESISTENCIA A TENSAO POR FLEXAO DO
ASSENTO E ENCOSTO EM RESINA PLASTICA. -LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A
1SO178:2010 QUANTO A RESISTENCIA A TENSAO POR FLEXAO DO
ASSENTO E ENCOSTO EM RESINA PLASTICA. -RELATORIO DE ENSAIO
DA DETERMINACAO DO TEOR DE CHUMBO NA PINTURA EPOXI-PO DAS
ESTRUTURAS METALICAS DOS MOVEIS, CONFORME LE| FEDERAL N°
11.762/08 QUE FIXA O LIMITE MAXIMO DE CHUMBO PERMITIDO NA
FABRICAGAO DE TINTAS IMOBILIARIAS E DE USO INFANTIL E ESCOLAR,
VERNIZES E MATERIAIS SIMILARES. -CATALOGO TECNICO DO
PRODUTO, NOS QUAIS NECESSARIAMENTE CONSTARAO IMAGENS E
DESENHOS COM COTAS, COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ
PARTE DE SUA LINHA DE FABRICACAO. ESTA CONDICAO SERA DE
EXTREMA RELEVANCIA PARA A AVALIAGCAO DO MESMO, ASSIM COMO
0S SEGUINTES FATORES: CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICACOES,
CARACTERISTICAS TECNICAS E CERTIFICADOS DE CONFORMIDADE
APRESENTADOS, QUALIDADE, DURABILIDADE, ACABAMENTO,
ESTETICA, ERGONOMIA E FUNCIONALIDADE. -DECLARAGAO DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO
QUE A GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO CONTRA QUALQUER DEFEITO
DE FABRICAGAOQ.

13800 - CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO COM 8
CADEIRAS ADULTO A MESA DEVE SER COMPOSTA POR TAMPOS
MODULARES FABRICADA EM ABS INJETADO DE ALTO IMPACTO,
FORMADO POR 3 MODULOS QUE SE FIXAM A ESTRUTURA POR MEIO
DE ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA (2 DE CADA
LADO) E 3 ENCAIXES CENTRAIS POR MODULO E 4 PARAFUSOS POR
MODULO. APOS MONTADA A MESA MEDE 1840X810MM E TEM 760 DE
ALTURA. A ESTRUTURA DEVE SER FORMADA POR UM QUADRO
FABRICADO EM TUBO DE AGO 1010/1020 DE SECAO 20X40MM COM
1,2MM COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS. AS PERNAS
DEVEM SER FABRICADAS EM TUBO DE AGO 1010/1020 @ 1.1/2°X 0,9MM
DE PAREDE E ENCAIXADAS SEM O USO DE PARAFUSOS. NA
EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PE EXISTE DE UMA SAPATA COM
REGULAGEM DE ALTURA PARA NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA
EM POLIPROPILENO. TODAS AS PEGAS METALICAS QUE COMPOE A
MESA RECEBEM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EM TINTA
EPOXI. CADEIRA. O CONJUNTO E COMPOSTO POR 8 CADEIRAS, ELA
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DEVE SER COMPOSTA POR: ESTRUTURA METALICA, ASSENTO,
ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E FIXADORES PLASTICOS, E DOIS
PARAFUSOS. O ASSENTO DEVE SER CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO E DIMENSOES
DE APROXIMADAMENTE 400 MM DE LARGURA, 420 MM DE
PROFUNDIDADE 4 MM DE ESPESSURA DE PAREDE COM CANTOS
ARREDONDADOS, MONTADOS A ESTRUTURA POR MEIO DE UM
ENCAIXE EM TODO O TUBO DA BASE DA FRENTE DA CADEIRAE 2
(DUAS) CAVIDADES REFORGADAS COM ALETAS DE 2MM DE
ESPESSURA, QUE ACOMODAM PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES
PARA PLASTICO DE DIAMETRO 5X25 MM FENDA PHILLIPS. NA PARTE
FRONTAL, QUE FICA EM CONTATO COM AS PERNAS DO USUARIO DEVE
SER PROVIDO DE BORDA ARREDONDADA COM RAIO A FIM DE NAO
OBSTRUIR A CIRCULAGAO SANGUINEA. A ALTURA DO ASSENTO ATE O
CHAO E DE 460 MM. O ENCOSTO DEVE SER INTEIRICO, SEM NENHUM
TIPO DE VENTILAGAO OU ABERTURA, FABRICADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES SAO 375 MM DE
LARGURA POR 200 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE
MEDIA DE 3,5 MM. A PECA DEVE POSSUIR CANTOS ARREDONDADOS E
UNE-SE A ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES AOS TUBOS DA ESTRUTURA METALICA DA CADEIRA E
DEVE SER TRAVADA POR DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA COR DO ENCOSTO,
DISPENSANDO A PRESENGA DE REBITES OU PARAFUSOS. A
ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA A PARTIR DE TUBOS DE SECGAOQ
REDONDA COM @ 19,05 MM E 1,5 MM DE ESPESSURA DE PAREDE
DOBRADOS E SOLDADOS. O CONJUNTO ESTRUTURAL DEVE RECEBE
BANHOS QUIMICOS E PINTURA EPOXI EM PO. AS EXTREMIDADES DAS
PERNAS DA CADEIRA RECEBEM SAPATAS PLASTICAS DE
ACABAMENTO. TOLERANCIA MAXIMA PARA VARIACAO DE MEDIDAS
DIMENSIONAIS (+ OU -) 3MM. PARA GARANTIR A QUALIDADE,
DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM DEVE POSSUIR OS SEGUINTES
DOCUMENTOS QUE DEVEM SER APRESENTADOS JUNTAMENTE COM A
PROPOSTA INICIAL: -LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO ATESTANDO QUE OS PRODUTOS ATENDEM 0S
REQUISITOS DA ABNT 8094/83, COM AVALIACAO PELA ISO 4628-3/2015
COM DURAGAO IGUAL A 600 HORAS. LAUDO TECNICO DE ERGONOMIA
EM CONFORMIDADE COM A NORMA REGULAMENTADORA - NR 17
EMITIDO POR UM ERGONOMISTA ACREDITADO PELA ABERGO E UM
ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO COM RECOLHIMENTO DE
ART PELO CREA. -LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
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PELO INMETRO ATESTANDO QUE OS PRODUTOS ATENDEM OS
REQUISITOS DA ABNT 8095/2015, COM DURAGAQ IGUAL OU SUPERIOR
A 600 HORAS. -LAUDO DE ACORDO COM A ABNT 9209/86 ATESTANDO
QUE OS PRODUTOS POSSUEM REVESTIMENTO EM FOSFATO COM
MASSA IGUAL OU SUPERIOR A 1,2G/M2. -LAUDO DE ACORDO COM A
ASTM D 7091/13 E RESULTADO DE ESPESSURA MINIMO DE 70 MICRAS.
LAUDO DE ACORDO COM A ASTM D 2794/2010, ATESTANDO QUE A
TINTA SUPORTA MAIS DE 350 KG.M SEM CAUSAR TRINCAS. LAUDO DE
ACORDO COM A ABNT 8096, AVALIAGAO DA RESISTENCIA A CORROSAO
POR EXPOSIGAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE, COM DURAGAQ IGUAL OU
SUPERIOR A 600 HORAS. -LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO ATESTANDO QUE OS PRODUTOS
ATENDEM OS REQUISITOS DA ABNT 8094/83, COM AVALIAGAO PELA
ABNT 5841/2015 COM DURAGAOQ IGUAL A 600 HORAS. -LAUDO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A
ASTMD790-15 QUANTO A RESISTENCIA A TENSAO POR FLEXAO DO
ASSENTO E ENCOSTO CARTEIRA E PRANCHETA EM RESINA PLASTICA.
-LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE
ACORDO COM A 1S0178:2010 QUANTO A RESISTENCIA A TENSAO POR
FLEXAO DO ASSENTO E ENCOSTO CARTEIRA E PRANCHETA EM
RESINA PLASTICA. -RELATORIO DE ENSAIO DA DETERMINAGAO DO
TEOR DE CHUMBO NA PINTURA EPOXI-PO DAS ESTRUTURAS
METALICAS DOS MOVEIS, CONFORME LEI FEDERAL N° 11.762/08 QUE
FIXA O LIMITE MAXIMO DE CHUMBO PERMITIDO NA FABRICAGAO DE
TINTAS IMOBILIARIAS E DE USO INFANTIL E ESCOLAR, VERNIZES E
MATERIAIS SIMILARES. -CATALOGO TECNICO DO PRODUTO, NOS
QUAIS NECESSARIAMENTE CONSTARAO IMAGENS E DESENHOS COM
COTAS, COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE SUA
LINHA DE FABRICAGAQ. ESTA CONDIGAO SERA DE EXTREMA
RELEVANCIA PARA A AVALIAGAO DELE, ASSIM COMO OS SEGUINTES
FATORES: CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICACOES,
CARACTERISTICAS TECNICAS E CERTIFICADOS DE CONFORMIDADE
APRESENTADOS, QUALIDADE, DURABILIDADE, ACABAMENTO,
ESTETICA, ERGONOMIA E FUNCIONALIDADE. -DECLARAGAQ DE
GARANTIA EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ONDE O
PERIODO MINIMO DE GARANTIA SEJA DE 02 ANOS.

13819 - MODULO DE ARMAZENAMENTO DE AGUA GELA O MODULO DE
ARMAZENAMENTO DE AGUA DEVE POSSUIR EM TODOS OS SEUS
VERTICES CANTOS ARREDONDADOS (TANTO NA PARTE PLASTICA
QUANTO NO CORPO EM AGO), EVITANDO ASSIM ACUMULO DE SUJEIRA
E AUMENTANDO A HIGIENE DO PRODUTO, COMO TAMBEM O SISTEMA
DE CAPTAGAO DA AGUA NAQ DEVE FICAR SALIENTE A FACE FRONTAL
DO MODULO. MODULO COM SISTEMA PARA CAPTAGAO DE AGUA DE
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FORMA HIGIENICA E SEM CONTATO DIRETO COM AS SAIDAS DE AGUA,
ATRAVES DE SISTEMA DE ABERTURA DA VAZAO DE AGUA POR
APROXIMAGAO FISICA DO COPO, GARRAFA, SQUEEZES, ETC. CORPO
EM AGO COM TRATAMENTO POR NOVE BANHOS QUIMICOS
SUCESSIVOS PARA PROTECAO E LONGEVIDADE DA ESTRUTURA
(DESENGRAXE, LAVAGEM, REFINADOR, FOSFATO DE ZINCO, LAVAGEM,
PASSIVADOR CROMICO, LAVAGEM, TINTA CATODICA, LAVAGEM).
PINTURA DO CORPO COM TINTA POLIESTER ELETROSTATICA NAS
CORES PASTEL AZUL, ROSA E BRANCO, COM PELICULA IGUAL OU
SUPERIOR A 100 uM CURADA EM ESTUFA A 220°C. FECHAMENTO
SUPERIOR E INFERIOR EM ABS NAS CORES OPCIONAIS: AZUL,
VERMELHO E CINZA, COM ESTRUTURA EM PAREDE DE 4 MM (EM
QUALQUER CORTE TRANSVERSAL), POSSUINDO 6 “CASTELOS” PARA
FIXAGAO A ESTRUTURA RETANGULAR DA BASE, (TUBO 25 X 25 MM)
UTILIZAR PARA UNIAO ENTRE BASE DE PLASTICO E ESTRUTURA
RETANGULAR, PARAFUSOS ESPECIAIS PARA PLASTICO. O
FECHAMENTO PRECISA SER TOTALMENTE FECHADO E VEDADO,
EVITANDO ENTRADA DE INSETOS PRINCIPALMENTE FORMIGAS. O
MODULO DE ARMAZENAMENTO DE AGUA DEVE POSSUIR 0S 12
VERTICES QUE COMPOE SUA FORMA EM RAIO DE NO MINIMO 50 MM,
SEM ENCONTROS E ARESTAS COM QUINA VIVA O QUE PROPORCIONA
MAIOR HIGIENIZAGAO E FACILIDADE DE LIMPEZA. LATERAIS E FUNDO
EM CHAPA 18 (1,2 MM) COM ABERTURA EM FORMATO OBLONGO COM
AREA DE NO MINIMO 40 X 25 CM NAS LATERAIS E 70 X 25 CMNO
FUNDO, COM A FINALIDADE DE AREJAR O MOTOR E SISTEMA DE
REFRIGERAMENTO. SISTEMA DE DRENAGEM DA AGUA DESPERDICADA
POR MEIO DE CALHA EMBUTIDA NO PROPRIO CORPO DO MODULO,
COM GRELHA PARA SERVIR COMO BASE DE APOIO PARA 0S
RECIPIENTES QUE SERAO ABASTECIDOS. 0OS PES DO MODULO DEVEM
SER EM PLASTICO INJETADO NA MESMA COR DA BASE E TAMPO, COM
FORMATO SEMI ESFERICO E DIAMETRO DE 70 MM, ALTURA DE 36,5 MM,
PAREDE DA SAPATA COM 3,5 MM DE ESPESSURA, COM OITO
“COSTELAS" PARA ESTRUTURAGAOQ, BORDA FINAL EM CONTATO COM
O PISO E ALTURA DE 4 MM, COM PARAFUSO CENTRAL DE 5/16 QUE
PERMITA A SUA REGULAGEM. BASE ESTRUTURADA POR MEIO DE
TUBO DE AGO 25 X 25 QUADRADO NA PAREDE 1,5 MM, FORMANDO UM
RETANGULO COM 890 X 390 MM, NAS QUATRO EXTREMIDADES
INTERNAS DO RETANGULO SAO SOLDADOS PELO PROCESSO MIG/MAG
QUATRO TUBOS DE AGO 1’ POLEGADA DE DIAMETRO NA PAREDE 1,5
MM, ESSES QUATRO TUBOS SERAO SOLDADOS
PERPENDICULARMENTE A ESTRUTURA RETANGULAR PARA FORMAR
0S QUATRO PES DO MODULO, EM SUAS EXTREMIDADES BUCHAS
INTERNAS COM PORCA INSERTADA DE 5/16 POL. DE DIAMETRO QUE
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RECEBERAO AS SAPATAS ABAULADAS. SOLDAS DEVEM POSSUIR
SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR
PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. DEVE
SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA,
REBARBAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. BORDAS
ACESSIVEIS AOS USUARIOS DEVEM SER ARREDONDADAS.

0 ISOTUBO EXTERNO QUE ENVOLVE A SERPENTINA E O TUBO
CAPILAR, DEVE ESTA ENVOLTO POR UMA CAPA EM CHAPA DE ACO 18
(1,2 MM) COM A FINALIDADE DE PROTEGAQ. PLACA BASE QUE FIXA A
UNIDADE CONDENSADORA EM CHAPA 18 (1,2 MM) COM FURAGAQ PARA
VENTILAGCAO E FIXAGCAO DA UNIDADE CONDENSADORA, O
ATERRAMENTO DEVE SER FIXADO NESSA MESMA PLACA BASE.
TANQUE RESERVATORIO INTERNO EM AGO INOX 304, ENVOLVIDO EM
ESPUMA DE POLIURETANO COM NO MiNIMO 4,5 CM DE PAREDE NAS
LATERAIS E BASE. SERPENTINA EM COBRE REVESTIDO EM TINTA
CERTIFICADA PARA CONTATO COM AGUA POTAVEL. TERMOSTATO
COM NO MINIMO 7 PONTOS DE REGULAGEM. ACOMPANHA TUBO
FLEXIVEL PARA INSTALAGAO DIRETA EM REDE DE AGUA POTAVEL.
DIMENSOES : ALTURA: 162 CM FRENTE: 95 CM LATERAL: 43,5 CM
CAPACIDADE : ARMAZENAMENTO DE AGUA GELADA: DE 100 LITROS.
ATENDIMENTO: MINIMO DE 200 PESSOAS CARACTERISTICAS GERAIS:
RESERVATORIO INTERNO EM ACO INOX 304; UNIDADE
CONDENSADORA DE 1/4HP; ISOLAGAO TERMICA EM POLIURETANO,
RETENDO A TEMPERATURA. TERMOSTATO INTERNO COM
REGULAGEM FIXA DE 5° A 15°C E TOMADA DE 3 PINOS; SERPENTINA
INTERNA EM COBRE; COMPRESSOR INTERNO COM GAS
REFRIGERANTE CONFORME LEGISLAGAO VIGENTE. VAZAO APROX.: 20
LITROS DE AGUA/ HORA O GAS A SER UTILIZADO NO PROCESSO DE
REFRIGERAGAO NAO PODERA SER PREJUDICIAL A CAMADA DE
0ZONIO, CONFORME PROTOCOLO DE MONTREAL DE 1987; DECRETO
FEDERAL N° 99.280 DE 07/06/90, RESOLUCAO CONAMA N° 13 DE 1995,
DECRETO ESTADUAL N° 41.269 DE 10/03/97 E RESOLUGAO CONAMA N°
267 DE 2000. E DESEJAVEL E PREFERENCIAL QUE O GAS
REFRIGERANTE TENHA BAIXO INDICE GWP (“GLOBAL WARMING
POTENTIAL" - POTENCIAL DE AQUECIMENTO GLOBAL), CONFORME O
PROTOCOLO DE KYOTO DE 1997 E DECRETO FEDERAL N° 5445 DE
12/05/05, DEVENDO NESTA OPGAO UTILIZAR O GAS REFRIGERANTE
"R134A". DIMENSIONAMENTO E ROBUSTEZ DA FIAGAO, PLUGUE E
CONECTORES ELETRICOS COMPATIVEIS COM A CORRENTE DE
OPERAQAO, ESTANDO DE ACORDO COM A DETERMINACAO DA
PORTARIA INMETRO N° 185, DE 21 DE JULHO DE 2000, QUE DETERMINA
A OBRIGATORIEDADE DE TODOS OS PRODUTOS ELETROELETRONICOS
SE ADAPTAREM AO NOVO PADRAO DE PLUGUES E TOMADAS NBR
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14136, A PARTIR DE 1° DE JANEIRO DE 2010. INDICAGAO DA VOLTAGEM
NO CORDAO DE ALIMENTAGAQ. PARA GARANTIR A QUALIDADE,
DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM DEVE POSSUIR OS SEGUINTES
LAUDOS *ENSAIO DE CORROSAQ POR EXPOSICAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA, CONFORME NORMA NBR 8094:1983, COM O MINIMO DE
500 HORAS; *GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO A DENSIDADE DE
DISTRIBUICAO DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 DO =
ISENTO DE BOLHAS *GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO AQ TAMANHO
DAS BOLHAS CONFORME A NORMA NBR 5841:2015 T0 = ISENTO DE
BOLHAS *GRAU DE ENFERRUJAMENTO CONFORME A NORMA NBR ISO
4628-3:2015 R1 0 = 0 % DE AREA ENFERRUJADA *ENSAIO DE
DETERMINAGAO DA ESPESSURA DA CAMADA DE TINTA CONFORME A
NORMA NBR 10443:2008 E A NORMA ASTM D7091:2013, 100 uM; *ENSAIO
DE ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGAO DE ADERENCIA, CONFORME
NORMA NBR 11003:2009 VERSAO CORRIGIDA DE 2010: *ENSAIO DE
ADERENCIA DA TINTA, DETERMINAGAO DE ADERENCIA, CONFORME
NORMA ASTM D3359:2017 APRESENTAR DECLARACAO DE GARANTIA
EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO FABRICANTE, ATESTANDO QUE A
GARANTIA MINIMA E DE 01 ANO CONTRA QUALQUER DEFEITO DE
FABRICACAO

13820 - MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 02 PORTAS E 04 UNID 60
PRATELEIRAS (AGCO CARBONO, MDF E ABS) MODULO EM AGO, ABS E
MDF, PODENDO SER DESMONTAVEL EM 11 PARTES SENDO: 2
LATERAIS, 1 FUNDOS, 1 BASE, 1 CABECEIRA, 2 PORTAS, 4
PRATELEIRAS DIVISORIAS. FECHAMENTO SUPERIOR E INFERIOR EM
ABS NA COR CINZA, COM ESTRUTURA EM PAREDE DE 4 MM (EM
QUALQUER CORTE TRANSVERSAL), POSSUINDO 6 “CASTELOS" PARA
FIXAGAO A ESTRUTURA RETANGULAR, (TUBO 25 X 25 MM) UTILIZAR
PARA UNIAO ENTRE BASE DE PLASTICO E ESTRUTURA RETANGULAR,
PARAFUSOS ESPECIAIS PARA PLASTICO. O MODULO POSSUIR 0S 12
VERTICES QUE COMPOE SUA FORMA EM RAIO DE NO MINIMO 50 MM,
SEM ENCONTROS E ARESTAS COM QUINA VIVA. O MODULO E
MONTADO COM O USO DE PARAFUSOS E REBITES. OS PES DO
MODULO EM PLASTICO INJETADO NA MESMA COR DA BASE E
CABECEIRA, COM FORMATO REDONDO E DIAMETRO DE 50 MM, ALTURA
DE 25 MM, PAREDE DA SAPATA COM 3,5 MM DE ESPESSURA, BORDA
FINAL EM CONTATO COM O PISO CHANFRADO COM INCLINAGAO DE 45°
E ALTURA DE 2 MM, COM PARAFUSO CENTRAL DE 5/16 QUE PERMITA A
SUA REGULAGEM. FECHADURA DO TIPO TAMBOR CILINDRICO COM
CHAVE DOBRAVEL. CORPO DO ARMARIO EM CHAPA DE ACO SAE
1010/1020 DE ESPESSURA, 0,75 MM. LATERAIS DIREITA E ESQUERDA
DO ARMARIO, COM CREMALHEIRAS ESTAMPADAS DIRETAMENTE NA
LATERAL, COM REGULAGEM MINIMA DE 100 MM ENTRE OS PONTOS,
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PERMITINDO AO USUARIO A COLOCAGAO DAS PRATELEIRAS EM
VARIAS ALTURAS. BASE ESTRUTURADA POR MEIO DE TUBO DE AGO
CARBONO SAE 1020 25 X 25, QUADRADO NA PAREDE 1,5 MM,
FORMANDO UM RETANGULO COM 890 X 390 MM, NAS QUATRO
EXTREMIDADES INTERNAS DO RETANGULO SAO SOLDADOS PELO
PROCESSO MIG/MAG QUATRO TUBOS DE AGO CARBONO 1' POLEGADA,
DE DIAMETRO NA PAREDE 1,5 MM, ESSES QUATRO TUBOS SERAQ
SOLDADOS PERPENDICULARMENTE A ESTRUTURA RETANGULAR PARA
FORMAR OS QUATRO PES DO ARMARIO. INSERIR EM SUAS
EXTREMIDADES BUCHAS INTERNAS COM PORCA INSERTADA DE 5/16
POL. DE DIAMETRO QUE RECEBERAQ AS SAPATAS ABAULADAS. DUAS
PORTAS CONFECCIONADA EM MDF DE 18 MM, REVESTIDA NAS DUAS
FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA COR
BRANCA, COM BORDAS REVESTIDA EM FITA ABS DE 2,5 MM DA MESMA
COR DO TAMPO SUPERIOR E INFERIOR. AS DOBRADIGAS DO MODULO
DEVERAO SER INVISIVEIS PELO LADO INTERNO E EM NUMERO DE
DUAS EM CADA PORTA, UTILIZAR DOBRADIGA DE FECHAMENTO
AUTOMATICO SUPER ALTA, E PUXADORES EM PLASTICO NA MESMA
COR DO TAMPO EM ABS. O FUNDO DO MODULO COM 01 FECHAMENTO
EM MDF DE 6 MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO
MELAMINICO NA COR BRANCA, FIXADAS AO CORPO POR MEIQ DE
RASGOS NAS LATERAIS DO ARMARIO. A PINTURA DAS PECAS EM AGO
EM TINTA EPOXI PO, NA COR BRANCO TEXTURIZADO, PELO PROCESSO
ELETROSTATICO, CURADO A UMA TEMPERATURA DE PELO MENOS
180°, TODAS AS PECAS EM ACO DEVERAO RECEBER TRATAMENTO
POR MEIO DE BANHOS SUCESSIVOS PARA PROTECAO POR MEIO DE
FOSFATIZAGAO. PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PO, NA COR BRANCA
TEXTURIZADA. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES,
SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. DEVE SER ELIMINADO
RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDAS, REBARBAS E
ARREDONDADOS 0OS CANTOS AGUDOS. BORDAS ACESSIVEIS AOS
USUARIOS DEVEM SER ARREDONDADAS. CADA MODULO DEVERA
POSSUIR EM SUA EMBALAGEM UM MANUAL DE MONTAGEM.
DIMENSOES: ALT. 165 CM, LARG. 95 CM, PROF. 43,5 CM TOLERANCIA
MAXIMA PARA VARIAGAO DE MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -) 5SMM.
PARA GARANTIR A QUALIDADE, DURABILIDADE E RESISTENCIA, O ITEM
DEVE POSSUIR OS SEGUINTES DOCUMENTOS QUE DEVEM SER
APRESENTADOS JUNTAMENTE COM A PROPOSTA INICIAL: ENSAIO DE
CORROSAO POR EXPOSICiO EM CAMARA DE NEVOA SALINA,
CONFORME NORMA ABNT 8094:1983, COM O MINIMO DE 500 HORAS;
GRAU DE EMPOLAMENTO QUANDO A DENSIDADE DE DISTRIBUICAO
DAS BOLHAS CONFORME A NORMA ABNT 5841:2015 DO = ISENTO DE




